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1. UVOoD

2. OBECNE POZNAMKY K SERVISU

TATO SERVISNi PRIRUCKA OBSAHUJE DULEZITE INFORMACE. PRECTETE S JI
POZORNE A ULOZTE JI NA VHODNEM MISTE, KDE JI BUDETE MIT VZDY PO RUCE.
Tato servisni pfirucka obsahuje specifické informace k zapletenym koltim Roval pro silniéni,
gravelova a horska kola. Mohou byt k dispozici dal$i informace ohledné bezpecnosti, uZitnych
vlastnosti a servisu pro konkrétni komponenty. Pfi Cteni této servisni pfirucky se budete
setkavat s riznymi ddlezitymi symboly a varovanimi, které jsou vysvétleny nize:

VAROVANI! Kombinace tohoto slova a symbolu oznacuje potencialné
nebezpecnou situaci, které je nutné se vyvarovat, jinak hrozi vazné zranéni
nebo smrt. Mnoha varovani sdeluu Ze ,hrozi ztrata kontroly nad kolem

a pad jezdce“. Vzhledem k tomu, ze kazdy pad mize skoncit vaznym
zranénim nebo smrti, varovani pl"ed moznym zranénim nebo smrti se v textu
neopakuje vSude.

UPOZORNENI: Kombinace bezpecnostniho symbolu a slova UPOZORNENI
oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, které je nutné se vyvarovat,
jinak muze mit za nasledek lehké nebo stredné tézké zranéni, nebo pfipadné
slouzi jako varovani pred nebezpeénymi postupy.

A

Slovo UPOZORNENI bez vystrazného symbolu oznaéuje situaci, které je
nutné se vyhnout, jinak muze mit za nasledek poskozeni vaseho jizdniho
kola nebo propadnuti zaruky.

Tento symbol upozoriuje ¢tenare na obzvlasté dulezité informace.

Technickeé tipy jsou uzitecné rady a triky, které Ize vyuzit pfi montazi nebo
pouzivani kola.

1.1. ZARUKA

Pfislu$né informace najdete v zaruénim listu, dodavaném s vasimi zapletenymi koly, nebo
navétivte strénky WWW. rovalcomoonents com Gi www. specialized. com. Tiéténé informace

VAROVANI! Servisni prace na zapletenych kolech Roval sméji provadét

A jen kvalifikovani a Fadné vyskoleni mechanici za pouziti kvalitniho naradi,
uvedeného v této prirucce. Neuposlechnuti tohoto varovani a zde uvedenych
pokynt miize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt jezdce.

VAROVANI! Vzhledem ke slozité konstrukci zapletenﬁch kol byste pro
Uispésné provedeni nize popsanych servisnich tikonu méli byt zkusenyml
cyklomechaniky, ktefi s jistotou pouzivaji veSkeré vybaveni popsané v ¢asti
4 NARADI A NASTROJE.

A

3. KLICOVE POJMY

B Patka rafku (se zahnutym nebo rovnym lemem): Horni lem bocnice rafku, ktery je
v kontaktu s plastém.

B Uhel uchyceni: Uhel dratu (paprsku, Spice) vaiéi roving rafku.

B Stranova vychylka: Viychyleni rafku (rozcentrovaného kola) vici stfedové ose.

B Vzdalenost pfiruby: Vzdalenost pfiruby naboje od stfedu osy kola.

B Zahnuty paprsek: Paprsek (drat, $pice) s hlavickou hakovité zahnutou ve tvaru pismene J.

B Stranova hazivost kola: Rozmér udavajici stranové vychyleni rafku nebo jeho pohybu do
stran v{ci centrovaci stolici.

B Newton: Jednotka sily v soustavé Sl. Jeden Newton odpovida sile zemské gravitace
pusobici na téleso o hmotnosti 1 kg (1 kg vynasobeny gravitatnim zrychlenim Zemé).
N=1kg (9,8 m/s*2).

B Obvodova (radialni) hazivost kola: Rozmér charakterizujici kulatost" kola, neboli
vychylovani rafku ve svislém sméru vici centrovaci stolici.

W Ohyb paprsku: Ohyb mezi hlavickou a télem u zahnutého paprsku.

B Pfimy paprsek: Pfimy paprsek, ktery ma hlavicku v jedné pfimce s télem.

B Paprsek s T-hlavickou (T-head): Typ pfimého paprsku, ktery ma hlavicku zploStélou do
tvaru pismene T.

B Napinani: Postup pro zvy$eni napnuti zapleteného kola napinanim jednotlivych paprsku;
to se provadi otdCenim nipld paprskl ve sméru hodinovych rucicek.

B Luzko plasté: Prostor mezi patkami rafku (se zahnutym nebo rovnym lemem).


http://www.rovalcomponents.com
http://www.specialized.com

4. NARADIi A NASTROJE

K zaplétani a servisu kol Roval je zapotrebi nasledujici naradi. Jestlize
nemate odpovidajici naradi, obratte se na autorizované servisni stredisko
Roval nebo Specialized.

4.1. CENTROVACI STOLICE

Profesionalni centrovaci stolice umoziuje upevnéni a centrovani riznych konfiguraci nabojt
a rafkd zapletenych kol Roval. Mezi profesionalni centrovaci stolice patfi stolice DT Swiss
Proline, fada stolic Park Tool TS-2 nebo jiné podobné stolice, které umoznuji bezpecné
upevnéni kola na obou stranach naboje a mohou byt vybavené tuchylkomérem.

4.2. UCHYLKOMERY

Pomoci Gichylkoméri miZete pfi stavbé kol Roval ovéfit, Ze jsou spinény vSechny
specifikace. Vétsina profesionalnich centrovacich stolic mize byt vybavena uchylkoméry pro
méreni obvodové a stranové hazivosti. Zatimco bézna kola je mozné vyplést s pfijatelnymi
rozmérovymi tolerancemi pouze pomoci zakladniho tfmenového méfidla, kola Roval jsou
vyrabéna podle presnych specifikaci, které vyzaduji pouZiti pfesnych pistrojd.

4.3. CENTROVACi NASTROJE (LERA)

K méfeni, zda je rafek vycentrovan vici ose, se pouziva centrovaci nastroj, tzv. léra.
Chcete-li Zjistit, zda je kolo vycentrované, zméfte odstup na jedné strané kola a porovnejte ho
s opacnou stranou.

4.4. TENZOMETR PRO PAPRSKY

Napnuti paprsku je rozhodujicim faktorem pro pevnost a odolnost kola. Tenzometr paprsku
umoznuje presné méfit napnuti paprskd a zajistit tak spravné vypleteni kol. VétSina
tenzometrd pro méfeni napnuti paprskd méfi prihyb paprsku mezi tfemi sloupky a dodava
se s pfevodni tabulkou pro pfepocet naméfenych hodnot na silu napnuti. Mezi oblibené
tenzometry patfi produkty DT Swiss Tensio, Park Tool TM-1 nebo Wheelsmith.

UPOZORNENI: Kola, ktera nespliiuji pozadavky spravného napnuti, mohou
byt nebezpecna pro pouziti.

o Zkontrolujte, zda je tenzometr kalibrovany.

4.5. SROUBOVAKY NA NIPLY PAPRSKU

Sroubovaky na niply se pouzivaji pro opakované kony béhem zaplétani kol. Kvalitni
Sroubovak na niply je navrzen tak, ze dobfe pfisedne na povrch niplli paprskd, aniz by
prokluzoval ¢i poskozoval povrchovou tpravu nebo zakladni material. Navic by mél mit
ergonomické vlastnosti, které umoziuji pohodiné opakované pouziti. Kola Roval jsou obvykle
vybavena niply DT Swiss Pro Head nebo Sapim Securelock se Sestihrannou zadni ¢asti

5,5 mm nebo niply s kulovou hlavou a étvercovou zadni asti 3,2 mm. Niply se doporucuje
otacet z pfistupovych otvord v 10zku plasté v rafku, aby na vnéjSich Castech nipla nezistaly
mechanické otisky.

4.6. NASTROJE PRO PRIDRZENi PAPRSKU

Béhem zaplétani kol je dulezité zabranit otd¢eni paprskd, aby se neposkodily a neztratily
napnuti. Existuji dvé varianty nastroju pro pfidrzeni paprskd, které se pouzivaji k zabranéni
otaéeni paprsku: kleStové nastroje, které drzi télo paprsku v blizkosti niplu a zabrafuji
jeho otageni béhem napinani, a nastroje s drazkou, jimiz se pfidrZi zplotéla Cast
aerodynamickych paprskd. Pfi pouZiti kleStovych nastrojd pro pfidrzeni paprski pouZivejte
nastroje s Celistmi, které nezanechavaji mechanické stopy, abyste pfi praci neposkodili
povrch paprski ¢i na nich nezanechali otisky. Mezi kleStové nastroje pro pfidrzeni paprskd
patfi napfiklad Roval Spoke Hold Tool, Park Tool CSH-1 nebo Unior Straight Pull Spoke
Pliers.



5. PRIPRAVA KOMPONENT

Pred zaplétanim kol Roval mize byt vyzadovana uréita pfiprava materialti.

5.1. PRIPRAVA PAPRSKU

Olej na povrchu paprsku z pfepravy nebo vyroby mize kolidovat s prostredky pro oSetfeni
zavitd. Pfed zahajenim vyplétani otfete paprsky od vSech latek pomoci jemného rozpoustédia
nebo odmastovace. V pfipadé opétovného pouziti paprsky oistéte od negistot a zkontrolujte,
zda nejevi znamky poskozeni, jako jsou vrypy, Skrabance nebo znamky unavy. Pokud stav
nékterého paprsku budi pochyby, jesté pred zaplétanim ho vymérite. Pokud si nejste jisti, zda
paprsek znovu pouzit, vzdy spi$ volte opatrnost a vyméte ho za novy.

Pfi zaplétani kol se zahnutymi paprsky je nutné vzdy pocitat s ohybem, jehoz sklon se lisi

v zavislosti na tom, zda je paprsek umistény na pfirubé zvnéjsku nebo zevnitf nebo od
pfiruby naboje vpravo &i vievo. Pokud se vyménuje pouze rafek, je nékdy vhodné paprsky
znovu pouzit. V takovém piipadé je nejlepsi zajistit, Ze si paprsky zachovaji svou polohu, aby
je bylo mozné béhem napinani znovu snadno usadit.

Pokud niply pouzivate opakovang, je nejlepsi oSetfit paprsky nanesenim vhodného pfipravku
na zavit, ktery snizi vaznuti pfi napinani a navic ¢aste¢né zajisti zavit proti povolovani, coz
zvysi odolnost konstrukce kola.

5.2. PRIPRAVA NABOJE

Nez se pustite do vyplétani kola, zejména pokud byly z ndboje odstranény vSechny paprsky,
doporucuje se zkontrolovat naboj, zda nejevi zndmky poskozeni nebo Unavy. O¢isténi naboje
od necistot a oleje je dobrou prileZitosti ke kontrole téla, pfirub a otvort pro paprsky, zda
nejsou poskozené nebo zda nejevi znamky Unavy, napfiklad zmény barvy nebo praskliny.
Pokud naboj jevi znamky tnavy, je nejlepsi ho vyménit. Zkontrolujte, ze vSechny otvory pro
paprsky jsou bez necistot, aby jimi paprsky mohly snadno projit a pfi napinani dosednout do
koncové polohy.

5.3. PRIPRAVA RAFKU

Stejné jako naboje a paprsky je tfeba rafky, které se znovu pouzivaji pii stavbé zapleteného
kola, vycistit a zkontrolovat, zda nejevi znamky poskozeni nebo Unavy. Réfky, na které
nepusobi zadné napinaci sily, by mély byt rovné a mély mit dokonale kruhovy tvar. Dobrym
zpUsobem, jak zkontrolovat, Ze rafek je rovny, je polozit ho na rovnou plochu. Pohledem
zkontrolujte zaobleni rafku a hledejte neobvyklé ohyby nebo plochéd mista. Pokud pohledem
zjistite, ze rafek neni kulaty, jesté pred zahajenim vyplétani ho vymérite.

Télo rafku je tfeba zkontrolovat, zda neni poskozené. U rafkl z lehkych slitin mize poskozeni
mimo jiné zahrnovat ohnuté nebo promacknuté hacky patek, plocha mista na rafku, ohnuti,
vrypy nebo vyénivajici materiél okolo otvord pro paprsky nebo Skrabance a odiend mista
na povrchu rafku. U karbonovych rafk( mize poskozeni mimo jiné zahrnovat popraskant,
roz§tépeni nebo roztfepeni viaken, oddéleni vrstev, praskliny, rozmérové deformace, jako
jsou puchyfe, zvrasnény nebo zvinény povrch, poskozeni nebo zménu barvy v okoli otvorl
pro paprsky nebo zakalenou povrchovou Upravu & zménénou barvu.

VAROVANI! Pokud pfi kontrole vznikne podezfeni na poskozeni rafku, rafek
vyméte.



6. VYPLETANI

6.1. ORIENTACE RAFKU ™M
Mnohé zapletena kola Roval jsou navrzena ©
s asymetrickou geometrii rafku nebo specifickym
odsazenim (offsetem) otvord pro paprsky. Vzdy je dllezité e}
dbéat na spravnou orientaci rafku vici naboji, aby s nim
paprsky sviraly spravny Uhel.

VAROVANI! Nespravna orientace rafku miize o i

mit za nasledek poSkozeni nebo zavadu kola.
OBR. 1 @)
U asymetrickych rafki musi byt strana rafku s vétSim Zadni asymetrické »
odsazenim otvor(i pro paprsky orientovana ke strané rafky maji otvory pro
s nejkratsi vzdalenosti pfirub. U zadnich kol je strana ot oprsky posuute o
s vétSim odsazenim orientovana na stranu pohonu pohonu (doleva) AL
(doprava); u prednich kol je strana s vétSim odsazenim
orientovana na stranu bez pohonu (doleva).
OBR. 2 n
Symetrické i asymetrické rafky musi mit spravnou TN Predni asymetrické
orientaci, aby Uhly otvor(i pro paprsky odpovidaly @) rafky maji otvory pro
naboji. Strana pohonu (pravé strana) je na rafku obvykle paprsky E°s“““',é
oznagena nalepkou na ltzku pla$té. Pokud neni smér «;::;?:(di::fvn:)
rafku vyznaceny, Ize orientaci rafku urcit podle sériového O
Cisla rafku. VrSek sériového &isla na rafku zpravidla
sméfuje na stranu pohonu (prava strana naboje).
Kdyz strana pohonu na rafku i naboji sméfuje stejnym O
smérem, otacejte rafkem, dokud neni otvor pro ventilek
zarovnan s grafikou na naboji. Uhly otvort pro paprsky 0

v této poloze odpovidaji paprskim a otvor pro ventilek je
snadno pfistupny, protoze se pfimo nad nim nenachazi
z&dné kfizeni.




6.2. VZORCE PRO ZAPLETANi PAPRSKU

VYPLETANI KOL S PRIMYMI PAPRSKY

Vzory paprsk u kol s pfimymi paprsky jsou uréeny poctem
a Uhlem otvorli na pfirubach naboje. Béhem zaplétani je
nutné zohlednit pfedevsim orientaci rafku (viz oddil 6.1),
polohu hlavi¢ky paprsku a spravny vzor zaplétani.
Néaboje pro pfimé paprsky pouZivané v kolech Roval
umoznuji pouzit dva rizné typy hlavicek paprskd:
standardni hlavicky a T-hlavicky. Standardni hlavicka je
kulata a nevyzaduje zadnou specialni orientaci v otvoru
paprsku (s vyjimkou zarovnani aerodynamickych paprsku).
OBR.3A-B

Paprsek s T-hlavickou je zplostély a vyzaduje peclivou
orientaci v otvoru pro paprsek, aby nedoslo k jeho
poskozeni.

3 A: SPRAVNE 3 B: CHYBNE

U nékterych naboju pro pfimé paprsky je potieba, aby
se paprsky proplétaly v priseciku nejblize k naboji,
pfiCemz paprsek z vnitfniho otvoru se kfizi s vnéjSim
paprskem z vnéjsiho otvoru. Naboje se stuprovitymi
otvory pro paprsky a s odsazenim men$im nez 2 mm
vyzaduji prokladany vyplet. Naboje s otvory vyvrtanymi
vedle sebe a s posunem vétsim nez 3 mm se prokladat
nemuseji.



VYPLETANI NABOJU SE ZAHNUTYMI PAPRSKY
OBR. 4

Kola Roval vybavena standardnimi pfirubovymi
naboji a zahnutymi paprsky jsou k dostani ve verzich
s rliznymi vzory zapleteni paprsku pro riizné typy
pouziti. Pfi praci s témito zapletenymi koly si pfed
pfepletenim poznamenejte vzor pro zaplétani.

Nahonovy paprsek:
hlavicka paprsku se na
pfirubé nachazi na strané
pohonu (napravo)

1

(

Brzdici paprsek:u
hlavicka paprsku
se na pfirubé
nachazi na strané
bez pohonu
(nalevo)

OBR.5A-B

Usporadani nahonovych a brzdicich paprski na

kolech Roval je na kaZdé pfirubé stejné. U kfizovych
vzort sméfuji hlavicky nahonovych paprski na stranu
pohonu (napravo) a hlavicky brzdicich paprskd na
stranu bez pohonu (nalevo). Paprsky se proplétaji,
pfiCemz vnitfni paprsky prochazeji na vnéjsi stranu

v kfizeni nejblize rafku. Paprsky zaplétané s pouzitim
radiélniho vzoru maji obvykle hlavi¢ku na vnéjsi strané
pfiruby. Technické parametry najdete v dokumentaci ke
konkrétnimu kolu, které zaplétate.

5 A: STRANA POHONU (NAPRAVO)

Brzdici paprsek:
hlavicka paprsku se
na pfirubé nachazi na
strané bez pohonu
(nalevo)

Nahonovy
paprsek: hla-

vicka paprsku
se na pfirubé
nachézi na

strané pohonu
(napravo)

5 B: STRANA BEZ POHONU (NALEVO) [t

paprsek:
hlavicka
paprsku se
na pfirubé
nachazi na
strané poho-
nu (napravo)

Brzdici paprsek:
hlavicka paprsku se

na pfirubé nachazi na
strané bez pohonu
(nalevo)




6.3. NASTAVENI OHYBU

Ohyb novych zahnutych paprsku svira obvykle thel

90 stupni. V zavislosti na poloze paprsku v naboji je
tfeba korigovat Uhel ulozeni, aby hlavicka i télo paprsku
spravné zapadly do pfiruby naboje.

OBR. 6 A-B

B Pomoci dlouhého rovného nastroje, napfiklad
drevéného koliku, zasunte nastroj mezi dvojice
paprsku v prostoru mezi piirubou naboje a prvnim
kfizenim.

B Nastrojem jako pakou vyvijejte tiak na paprsky
a tlacte vnéjSi paprsky dovnitf a vnitni paprsky
ven, dokud se ohyb neprohne a neprojde okolo
pfiruby. Ohyb by se mél neustéle dotykat pfiruby po
celé své délce a paprsek by mél vychazet smérem
k rafku v pfimé linii.

6 A: POHLED Z BOKU

6 B: POHLED SHORA

7. NAPiNANI

Napnuti je ddleZitym faktorem, ktery uréuje jizdni
vlastnosti a odolnost kola. Kolo zapletené s pfilis
nizkym ¢&i vysokym napnutim nebo u néjZ je chybné
vyvazené napnuti mezi jednotlivymi paprsky, nebude
fungovat tak, jak ma.

7.1. UKONY

Napinani zahrnuje fadu Ukond, které se opakuiji, dokud
u kola nedosahneme cilovych parametrd pro napnuti,
vycentrovani a hazivost.
OBR.7
B Pii napinani pouZijte nastroj na pfidrzeni paprskd,
pomaoci néjz pfidrzite paprsek v blizkosti niplu
a zabranite jeho otaCeni; pomoci Sroubovaku na
niply pak otacejte niplem paprsku zevnitf rafku po
sméru hodinovych rucicek.
9




Pri zesilovani napnuti je dulezité pridavat
kazdému niplu stejny pridavek napnuti,
aby nevznikla nerovnovaha mezi
jednotlivymi paprsky v zapleteném kole.

VAROVANI! Jestlize nepouzijete nastroj
pro pridrzeni paprsku, riskujete zkrouceni
paprsk, coz pak muze zpusobit, Zze
paprsky se pfi jizdé znovu rozvinou,

A pripadné roztahnou nebo prasknou.
V obou pripadech dochazi ke ztraté
napnuti nebo poruse kola, coz mize
vyvolat ztratu kontroly nad kolem a pad
jezdce.

OBR. 8

Pfi kazdém zvySeni napnuti zkontrolujte odchylky
u vSech kritickych parametrd kola a podle potfeby tyto
hodnoty upravte.

B Tenzometrem zméte prihyb mezi tfemi body na
paprsku.

Chcete-li hodnoty namérené tenzometrem
prevést na hodnoty sily (N nebo kgf),
nahlédnéte do prevodni tabulky vyrobce
tenzometru.

B Chcete-li odstranit nevyvazenost napnuti, zmérte
jednotlivé paprsky a u paprskl s nizkym napnutim
napnuti zvyste a u paprskl s vysokym napnutim
naopak napnuti snizte, dokud nebudou hodnoty
napnuti rozlozené rovnomérné.

Pii méfeni napnuti se frid'te dokumentaci
0 prilozenou k tenzometru, kde najdete
konkrétni pokyny.

Pro dosazeni konzistentnich vysledku

0 proved'te méfeni napnuti uprostied
paprsku mezi pfirubou (nebo kfizenim
paprsku) a niplem.

10




OBR.9

B Za pomoci Eiselniku umisténého na boku rafku
korigujte stranovou (lateralni) hazivost zvySenim
napnuti u urcitych paprsk tak, aby se rafek
narovnal do pfimky a zarovnal se stfedem naboje.

stran. Tento proces se obvykle oznacuje
jako ,centrovani“ kola.

OBR. 10

B Po piilozeni Ciselniku k rafku ve svislé poloze
zméite a pfipadné opravte obvodovou (radialni)
hazivost kola zvySenim napnuti v Usecich, které
jsou dale od stfedu, a naopak povolenim napnuti
v Usecich, které jsou ke stfedu blize.

6 Ciselnik zaznamenava pohyb rafku do

OBR.11a12

B Pomoci méficiho nastroje pro centrovani, tzv. léry,
zméfte polohu rafku vici stfedové ose naboje
tak, Ze provedete méfeni na obou stranéch kola
a porovnate je.

B Pokud se méfeni na jedné a druhé strané lisi (obr. 11
a obr. 12), rovnomérné zvyste nebo snizte napnuti
na jedné a druhé strané tak, aby se rafek posunul
ke stfedové ose naboje.

W Pred zaplétanim zkontrolujte, zda je naboj spravné
sestaveny, a zkontrolujte také roztece.

UPOZORNENI: Nespravné zapletenti,
véetné chybéjicich distancnich podlozek
nebo nespravné usazenych koncovek,
muze mit za nasledek nepfesné méreni pri
centrovani.

1

11: STRANA BEZ POHONU (NALEVO) ] 12: STRANA POHONU (NAPRAVO)
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7.2. POSTUP NAPINANI 13 A: ZAVIT JE VIDITELNY
Chcete-li se vyhnout problémdm a frustracim spojenym

s rozsahlymi opravami na konci procesu napinani,

postupujte podle nize uvedeného postupu.

OBR.13A-B

NASTAVENI

B Pro kazdy paprsek vytvorte stejny vychozi bod tak,
Ze paprsek nasroubujete do stejného bodu, v némz
je konec niplu zarovnany s koncem zavitu.

13 B: ZAVIT JE ZAKRYTY

OBR. 14

B Pred méfenim a sefizovanim odstrarite vSechny
pfipadné vile v paprscich.

400-800 N: Korigovat stranovou Uchylku a hazivost je

obtiznéjsi pfi vy$Sim napnuti, a proto se doporucuje

provadét velké korekce v pocate¢nich fazich napinani.

Pfi zvySovani tahu se zamérte na nasledujici kroky:

B Zméfte a korigujte stranovou hazivost v rozmezi
0,5 mm. Velké odchylky stranové hazivosti mohou
narusit méfeni obvodové hazivosti, a proto je tfeba
toto méfeni provést jako prvni.

B Zméite a korigujte obvodovou hazivost v rozmezi
0,5 mm. Korekce obvodové hazivosti mohou ovlivnit
boéni hazivost, takze mize byt nutné délat stfidavé
opravy bocni a radialni hazivosti, aby se obé
hodnoty vesly do uvedené tolerance.
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W S hazivosti do 0,5 mm je mozné spolehlivé mérit
stranovou Uchylku. Zméfte a podle potieby korigujte
stranovou Uchylku zvySenim napnuti paprsku na
jedné strané kola tak, aby byl rafek pfitazen smérem
ke stfedové ose naboje.

Pfi napinani kola ma rafek tendenci
posouvat se smérem ke strané
naboje s vétSim Ghlem uchyceni
paprsku. Stranovou vychylku je nutné
prekontrolovat a v pripadé potreby
korigovat postupem napinani.

OBR. 15

800-1000 N: Prostfedni faze procesu napinani se
zaméfuje na zlepSeni hazivosti a zachovani pfipustné
stranové vychylky pfi postupném zvySovani napnuti
pusobiciho na rafek. Pridavky napnuti v této fazi by
mély byt malé a po kazdém z nich by mélo néasledovat
méfeni a pfipadna korekce. V této fazi se jednotlivé
soucasti usadi a zatizeni z€asti povoli. Zaroven se
zlepsi hazivost na cilovou specifikaci.

B Chcete-li povolit pfebyte¢né napnuti na zapleteném
kole, uchopte rukou vzdy dva rovnobézné paprsky
a stisknéte je k sobé. Tento postup opakuijte po
celém obvodu kola na v8ech paprscich a na obou
stranach.

13




Pfi stisknuti paprskd k sobé uslysite, jak se paprsky a niply usazuiji v rafku a naboji. Jak
budete postupovat po obvodu kola, zvuky budou ¢im dal méné hlasité, dokud se vSechny dily
pevné neusadi na svém misté.

se zmensi rozmér, ktery bude potieba korigovat ve zbyvajici ¢asti procesu

o Béhem tohoto procesu pravdépodobné zaznamenéate pokles napnuti a také
napinani.

V této fazi je dulezité méreni a korekce napnuti, coz by se mélo provadét pri
kazdém zvyseni napnuti.

B Po dosaZeni tahové sily 1000 N by se méla tolerance stranové a obvodové hazivosti sniZit
na 0,3 mm.

14



OBR. 16

Cilova tahova sila 1000 N: Zavérecna faze procesu
napinani se zaméfuje na dosazeni tovarnich
specifikaci pro napnuti, stranovou vychylku a hazivost.
Je dllezité dospét ke kone¢né specifikaci pro kazdou

z téchto hodnot soucasné, abyste po dosazeni cilové
tahové sily uz nemuseli provadét velké Upravy hazivosti
nebo stranové vychylky. Za timto ucelem:

B Zméite stranovou vychylku a poznamenejte si
polohu na boénim Ciselném ukazateli. Pokud
zvysite napnuti u vech paprsku o stejnou hodnotu,
muzete dosahnout toho, Ze se réfek vychyli smérem
ke strané s vétsim thlem paprsku. S tim je tfeba pfi
zavéreném zvySovani napnuti pocitat a Ize to také
sledovat na ciselnikovém ukazateli.

B Zméfenim aktualni tahové sily zjistéte, kolik je
potfeba pfidat k dosazeni tovarni specifikace.

Vase kolo by se uz mélo nachazet v tovamé
specifikovaném rozmezi hazivosti 0,3 mm nebo
méné, takZe dalsi zvySovani napnuti je tfeba
provadét opatrné, aby byla zachovana tolerance
hazivosti.

W Postupné zvySujte tah a napnuti a opakujte méfeni
a korekce, dokud u kola nedosahnete stanovenych
cilovych hodnot.
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- Korigujte stranovou a obvodovou hazivost kola do
rozmezi < 0,5 mm

- Vyrovnejte tahovou silu (napnuti) po obvodu kola
a také mezi pary paprsku

- Zkontrolujte stranovou vychylku a vycentrujte rafek
viéi naboji

- Uvolnéte tahovou silu v kole

-- Soustiedte se na postupné zvySovani

a vyrovnavani tahové sily (napnuti)
- Upravte hazivost kola tak, aby byla v rozmezi
<0,3mm

- Na strané pohonu (vpravo) vzadu a na strané brzdy
- (vlevo) vpiedu dosahnéte napnuti silou ~1100 N
- Korigujte stranovou vychylku
- Upravte hazivost kola tak, aby byla v rozmezi
<0,3mm
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7.3. DOKONCENI

VétSina kol se zapléta podle nasledujicich specifikaci, pokud neni v dokumentaci ke stavbé
uvedeno jinak.

TOVARNI SPECIFIKACE

STRANA KOTOUCE | STRANA POHONU (NAPRAVO)
1100 N +/- 100 N

NAPNUTi PREDNIHO KOLA
NAPNUTi ZADNHO KOLA

1100 N +/- 100 N

STRANOVA (LATERALNI) HAZIVOST KOLA <0,3mm
OBVODOVA (RADIALNi) HAZIVOST KOLA <03mm
STRANOVA VYCHYLKA VYCENTROVANO < 0,3 mm

Po napnuti paprski kola a jeho vyladéni podle vy$e uvedenych tovarnich specifikaci znovu
zkontrolujte nasledujici prvky a ujistéte se, ze odolavaji sildm plsobicim pfi napinani.
PAPRSKY KOL
B Na téle paprskli nesmi byt ohnuta nebo zalomena mista. Pokud jsou naboj a rafek spravné
orientované, mély by paprsky vychazet z rafku i naboje v jedné pfimce. Pokud to vypada,
Ze nipl paprsku je nasmérovan mimo smér paprsku, zkontrolujte znovu orientaci rafku.
B Paprsky by nemély byt zkroucené. Paprsky Aero by mély byt orientovany rovnob&zné
s rafkem a nemély by byt zkroucené. Kulaté paprsky by mély mit konzistentni barvu.

A

NABOJ

B Stejné jako v ¢asti 5.2 zkontrolujte naboje z hlediska vyskytu zndmek tnavy véetné zmény
barvy nebo prasklin. Zkontrolujte, zda jsou paprsky spravné usazené a zda spravné
zapadaji do naboje.

RAFEK

W Stejné jako v ¢asti 5.3 zkontrolujte rafek, zda neni po$kozeny nebo material nejevi znamky
Unavy. Rafky by si mély pfi namahani zachovat své rozméry. Pokud se pfi napinani rafku
objevi nepravidelnosti tvaru, je tfeba rafek vyménit.

VAROVANi! Neni-li zajisténo spravné upevnéni kulatych paprsku, miize to
zpusobit navinuti a zménu barvy, ktera se spiralovité vine po celé délce téla.
Paprsky kol, které se pri napinani zkroutily, je nutné vyménit.

VAROVANI! Pokud objevite jakékoli znamky Ginavy, miize byt jizda na kole
nebezpecna. Pred jizdou vyménte vSechny poskozené dily.

8. OPRAVY A UDRZBA

8.1. VYMENA PAPRSKU

| za béZnych jizdnich podminek mize dojit k poSkozeni nebo zlomeni paprskd. Plnou
funkénost a jizdni vlastnosti kola Ize obnovit vyménou zlomenych nebo poskozenych
paprsku.

VAROVANI! V pripadech opakovanych prasknuti paprskii nebo pfi poskozeni
;"2%?3 paprsku najednou je nejlepsi kolo preplést s pouzitim novych paprsku
B Z rafku odstrarite vSechny komponenty, které brani vyméné paprsku, véetné plaste, duse,
velovlozky a tésnici hmoty, jakoz i kotou¢ a kazetu.
B Napnuti v zapleteném kole zmenSete na 600-800 N.
W Paprsky ocistéte a zkontrolujte, zda nejevi zndmky poskozeni (odfeniny, vrypy, zalomeni,
znamky Unavy).
W Vyménite poSkozené paprsky.
B Na kolech se zahnutymi paprsky nastavte a vyladte ohyby novych paprsku.
B Znovu napnéte paprsky kola pomoci postupu uvedeného v oddilu 7.1 a 7.2.
Béhem opétovného napinani je dulezité snizit napnuti v kolech. Nové

paprsky je treba usadit na misto a paprsky, které jste povolili, je nutné znovu
dotahnout.
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8.2. CENTROVANI

Cilem centrovani je uvést kolo zpét do rozmezi tovarnich specifikaci pro napnuti a hazivosti,
pficemz musi byt zachovéna spravna stranova vychylka. Napnuti paprskd v dobfe
vypleteném kole by v uréeném terénu mélo zistavat rovnomémé, ale urcita Udrzba muze byt
obcas potreba.

VAROVANI! Pokud je béhem centrovani kola nutné provést rozsahlé
dotahovani paprsku, zkontrolujte vSechny dily, zda nejsou poskozené, jak je
popsano vyse.

NEZ ZACNETE

B Béhem centrovani sejméte z kola plast. Nasazeny plast mize ovlivnit naméfené hodnoty
napnuti.

B Paprsky je nutné uchopit vzdy nékolik milimetrd od niplu. Pokud byste paprsek pfi pouziti
vnéjiho Sroubovaku na niply drzeli v poloviné délky, mize dojit k jeho poskozeni.
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POSTUP CENTROVANI

B Sundejte plast.

W Zkontrolujte, zda neni kolo poSkozené.

W Zméite napnuti paprsk(. Napnuti musi u vétSiny paprski odpovidat tovami specifikaci.
| Korekce hazivosti: Odchylka hazivosti obvykle odpovida mistim, kde doslo k poklesu

napnuti paprsku. Provedte korekce zvySenim nebo snizenim napnuti u paprskd, které
neodpovidaji vyrobnim specifikacim.

Doporu¢enym postupem je odstranit velovlozku z rafku a k centrovani pouzit
Sroubovak na niply paprsku. Pokud to neni Sikovné feseni, je dllezité pouzit
takovy Sroubovak na niply, ktery umoznuje pouziti nastroje pro pridrzeni
paprsku ve vzdalenosti nékolika milimetrd od niplu.

W Po opraveé napnuti a hazivosti pfed opétovnou montazi plasté a upevnénim zapleteného
kola na jizdnim kole zjistéte a zkontrolujte stranovou vychylku podle pokynd uvedenych
v oddilu 5.3.



